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T2 s bajonetovou hlavici

Teplotni odporova ¢idla

odporoveé ¢idlo pro primysl ové pouZiti s bajonetovym piipojenim

pruzina o délce 200 mm pro variabilni polohovani baj onetu

lankovy vyvod, max. métici proud 2mA (Pt100) nebo 0,5mA (Pt500)
nerezovy plast, maximalni teplotni rozsah -50 az 400°C (podl e provedeni)
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MoZnost zakézkovych Uprav konzul tujte s dodavatelem.

K atalogoveé ¢islo

T2-abcdef-ghijk-0

a: typ odporového snimade

1 =Pt100/B

2 = Pt500/B

4 = Pt100/A

b: pramér bajonetové hlavice (vniténi)
1=12,7 mm

2 =158 mm

C. pramér plasté , D"

6 =6,0 mm

8=80mm

d e délka plasté
01 =10 mm

f: tvar mérného konce
F = plochy

R = kulaty

D = do Spicky 120°

g: zapojeni

2 = 2-vodicové

3 = 3-vodicové

4 = 4-vodi¢ové, pouze pro 6 a8 mm

5 = 2 x 2-vodi¢ové (pouze u konstrukce vyvodi G nebo S)

hij: d8kavyvodi (vyvody = L — 10 mm)
xxx = délka vyvoda v cm
(pti kratSich vyvodech nez 100cm dopliite na zacétek nulu)

k: konstrukce vyvodi

F = 2 x skelné viakno (max. 400°C)

H = 2 x skelné vidkno + nerezové opleteni (max. 400°C)

G = 2 x skelné viakno + kovové opleteni (max. 400°C)

S = 2 x silikonova izolace (max. 180°C)

T = 2 x teflon ( max. 240°C)

U =teflon + skelné vidkno + nerezové opleteni (max. 240°C)
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